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B[ MU RYBIF[ARARSOARM

SPECIFIKACIJA MATERIJALA ZA JR GRADA SREMSKA MITROVICA U 2018. GODINI

opis | koli~ina| jed.cen{ UKUPNG

grupa potro{ni materijal |
natrijum sijalica visokog pritiska 110 W-ERjsa boja svetlosti 2000 K , nominalni

1 svetlosni fluks 1 8000 I-akvijalent Rhiips i @sramv 350
"ili odgovaraju}e™ navesti proizv. tip

2 natrijumska sij. vis. pritiska 70 #évna ekvivalent tipu MASTER S@NE27 Philips 500
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

3 natrijumska sij. vis. pritiska 100 a&vnaekvivalentipu MASTER SON E40 Philips 100
"ili odgovaraju}e™ navesti proizv. tip

4 natrijumska sij. vis. pritiska 150 &8vna ekvivalent tipu MASTER SONE40 2000K
Philips 100
"ili odgovaraju}e"navesti proizv. tip

5 natrijumska sij. vis. pritiska 250 &8vna ekvivalent tipu MASTER SONE40 Philips 100
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

6 natrijumska sij. vis. pritiska 400 a&fvnaekvivalent tipu MASTER SONE40 Philips 50
"ili odgovaraju}e’ navesti proizv. tip

7 metalhalogesgal. 250 W bistra-cevnaekvivalent tipu MASTER HPPLUS Philips 50
"ili odgovaraju}e’ navesti proizv. tip

8 metalhalogena sijal. 400 Mstracevnaekvivalent tipu MASTERPFT PLUS Philips 50
"ili odgovaraju}e' navesti proizv. tip

9 HID sijalica 70 W ekvivalent tipu MASTER Colour GIDMPhilips 30
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

10 HID sijalica 150 Wkvivalent tipu MASTER Colour GDMPhilips 30
"ili odgovaraju}e' navesti proizv. tip

11 kompaktne {tedljifiio. sijalice 23 W/E 23kvivalent tipu MASTER-ELPhilips 350
"ili odgovaraju}e' navesti proizv. tip

12 standarna bistra sijalica 100W 230V &®valent tipu A55 Philips 100
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

13 standarna bistra sijalica 75 W 230V ER7valent tipu A55 Philips 100
"ili odgovaraju}e™ navesti proizv. tip

14 led sijalica 13,15,17,18... W E 27(zamenjuje 100 ili vi{e-Whkvivalent tipu
Philips,Osram... 300
"ili odgovaraju}e™ navesti proizv. tip

15 prigu{nica, NaVt 70 \&kvivalent tipu prigu{nica VosSchwabe 50
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

16 prigu{nica, NaVt 100 ¥kvivalent tipu prigu{nica VosSchwabe 50

"ili odgovaraju}e™ navesti proizv. tip
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17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

prigu{nica, NaVt 150 ¥kvivalent tipu prigu{nica Vosslchwabe

"ili odgovaraju}e* navesti proizv.

prigu{nica, NaVt 250 ¥kvivalent tipu prigu{nica Vosslchwabe

"ili odgovaraju}e™ navesti proizv.

tip

prigu{nica, NaVt 400 ¥kvivalent tipu prigu{nica VosSichwabe

"ili odgovaraju}e™ navesti proizv.

priklju~na plo~a RIRekvivalent tipu plo~ama OKPIRO ili FMT
"ili odgovaraju}e* navesti proizv.

priklju~na plo~a RPmidi ekvivalent tipu plo~ama OKPIRO ili FMT

"ili odgovaraju}e™ navesti proizv.

priklju~na plo~a RPOV Igkvivalent tipu plo~ama OKPIRO ili FMT

"ili odgovaraju}e* navesti proizv.

staklo bistro 200 Wkvivalent tipu Para}in
"ili odgovaraju}e"navesti proizv.

por. grlo E27 ekvivalent tipu Nopal
"ili odgovaraju}e’ navesti proizv.

termoskupljaju}a spojnica 1 k\25 ekvivalent tipu Raychem
“ili odgovaraju}e* navesti proizv.

PP 00-Y 4 x 10 mm2
PP 00-Y 4 x 16 mm2

SKS X00 2 x 16 mm2

stubna obujmica za prihvatanje NN SKZ@250
proizv. tip

univerzalna konzola za prihvatanje SKS na stub
proizv. tip

zatezna stezaljkaZ®mm2
proizv. tip

tip

tip

tip

tip

tip

tip

tip

nosela stezaljka za prihvatanje SKS na drvenim ili betonskim stubovima

proizv. tip

natezni vijak pocinkovani
proizv. tip

Cu u'e neizolovano 35 mm2
proizv. tip

traka za uzemljenje FeZn 25 x 4 mm
proizv. tip

upozoravajuca traka

proizv. tip
perforirana traka 2000 x 20 x 6
proizv. tip

kg

kg

50

50

30

20

20

30

300

200

40

100

100

1200

100

100

100

100

50

50

100

30

20
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38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

izolovana stezaljka vodozaptivna IOSE1185
proizv. tip

izolovana odcepna stezaljka vodozaptiS0£2 526
proizv. tip

ukrsni komad trakaraka
proizv. tip

ukrsni komad trakau'e
proizv. tip

kablovska papu~ica za gnje~enje CP 35/10
proizv. tip

kablovska papu~&mgnje~enje CP 25/10
proizv. tip

kablovska papu~ica za gnje~enje CP 16/10
proizv. tip

kablovska papu~&mgnje~enje CP 10/10
proizv. tip

kablovska papu~ica za gnje~enje Al 25/10
proizv. tip

kablovskaapu~ica za gnje~enje Al Cu 25/10
proizv. tip

spojna ~aura za gnje~enje Al 25
proizv. tip

spojna ~aura gaje~enje Cu 16
proizv. tip

spojna ~aura za gnje~enje Cu 10
proizv. tip

AICu spojna ~aura po Shne25/16

proizv. tip
BG klema 4.6
proizv. tip

PVC odstojnik NN od 280 do 480 mmZa.6nmz2)
proizv. tip

kontaktor 63A,2204klopka javne rasvete
proizv. tip

nd no rele monofazaali~an tipu OPANAK SOFT
proizv. tip

nd no rele trofaznosli~an tipu OPANAK SOFT
proizv. tip

100

100

30

30

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

20

20

10

15
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grupa ll- oprema (svetiljke )

57

58

59

60

61

Svetiljka za javno osvetlenjelvivalent tipu NANO 1

Svetiljka za javno osvetlenje za natrijumsku sijalicu

visokog pritiska snage 70 W,za postavljanje na stub

ili liru (komplet sa sijalicom) vidi teh. opis

"ili odgovaraju}e”navesti proizv. tip

Svetiljka (armatura stubna) za javno osvetleajei2alent tipu @3R5 (VSS 200)
Svetiljka za javno osvetlenje za natrijumsku sijalicu
visokog pritiska snage 70 W,za postavljanje na stub
(komplet sa sijalicom)vidi teh. Opis
"ili odgovaraju}e™ navesti proizv. tip

Svetiljka (armatura stubna) za javno osvetlegfei8alent tipu @8R5 (VSS 200)
Svetiljka za javno osvetlenje za natrijumsku sijalicu
visokog pritiska snage 150 W,za postavljanje na stub
(komplet sa sijalicom)vidi teh. Opis
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

Svetilika za javno osvetlenjelvivalent tipu OPALO 3

Svetilika za javno osvetlenj@matijumsku sijalicu

visokog pritiska snage 250 W,za postavljanje na stub

ili liru (komplet sa sijalicom) vidi teh. opis

"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

Projektorekvivalent tipu NEOS 3/N/400/1216

Projektor za javno osvetlenje za natrijumsku sijalicu

visokog pritiska snage 400 W, (komplet sa sijalicdntgh. Opis

"ili odgovaraju}e’ navesti proizv. tip

grupa lll- pocinkovani stubovi i nosa~i

62

63

64

65

66

67

68

69

nosa~ za kandelahe4&0 76)

nosa~ za kandelahe4&0 60)

nosa~i za betonski stab48,200 mm)

nosa~i za betonski stab48,1000 mm)
nosa~i za betonski okrugli stut$0,1000 mm)

stub, h=6 m sa anker plo~omkvivalent tipu KR&6/60 Amiga
"ili odgovaraju}e* navestproizyv. tip

stub , h=9 m sa anker plo~ehvivalent tipu CR&9 Amiga
"ili odgovaraju}e™ navesti proizv. tip

stub , h=8 m sa dve lire i anker plo~ekvivalent tipu CR&9/L-1l, Amiga
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

grupa IV- investiciono odr avanje

70

RO JO sl. tipu ROBp, Elgrad Valjevo, sa merenjem kpk (vidi teh. opis)
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

50

50

30

20

10

30

30

50

30

30
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71

72

73

74

75

76

77

78

79

80

81

82

83

84

85

86

87

88

89

stub . h=12 m sa anker plo~ehviyalent tipu VRS{8)12/89/4 REFAmiga
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

stub , h=9 m sa anker plo~ehkvivalent tipu CR&9 Amiga
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

stub, h=5,5m sa anker plo~ekwivalent tipu CR&5,5 Amiga
"ili odgovaraju}e™ navesti proizv. tip

Projektor ,ekvivalent tipu NEOS$/400/1715

Projektor za javno osvetlenje za metalhalogenu sijalicu snage 400 W
(jasna bela svetlost) (komplet sa sijalicuidi)teh. opis

"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

Projektor ,ekvivalent tipu NEOS 3/250/1715

Projektor za javno osvetlenje za metalhalogenu sijalicu snage 250 W

(jasna bela svetlost , komplet sa sijalicom) vidi teh. opis
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

metalhalogena sij. 250 §{vivalent tipu MASTER HPI T Plus
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip

metalhalogena sij. 400 §vivalent tipu MASTER HPI T Plus
"ili odgovaraju}e’ navesti proizv. tip

PP-Y 3x15mm2
proizv. tip

PP 00 3 x2,5mm2
proizv. tip

PP0O0-A 4x16 mm2
proizv. tip

SKS X00 2 x 16nm2

proizv. tip

PPY 5x4 mm2

proizv. tip

traka za uzemljenje FeZn 25 x 4 mm kg
proizv. tip

priklju~na plo~a RO

proizv. tip

osigura~ FRA 16 A
proizv. tip

osigura~ FRA 10 A
proizv. tip

kablovska papu~ica za gnje~enje Ab@&u
proizv. tip

kablovska papu~ica za gnje~enje Al Cu 25/8
proizv. tip

stezaljka AICu-85/1mm2

20

20

300

300

300

300

50

100

20

20

20

50

20

50
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proizv. tip

90 izolovana stezaljka vodozaptivna IOSE1LE05 20
proizv. tip
91 zatezna stezaljka2®mm?2 20
proizv. tip
92 ravna konzola za 2 reflektora Nedsjivalent tipu 2B, Amiga- ravna 5
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip
93 ravna konzola za 4 reflektora Nessjivalent tipu 4R, Amiga- ravna 2
"ili odgovaraju}e* navesti proizv. tip
94 nosa~ za kandelalied4 80 76) - za dve svetiljke 10
proizv. tip
grupa V rezervni delovi postoje}e opreme javne rasvete
tra’eni su rezervni delovi za postojgostavljenu opremu javne
rasvete i ponudi se moraju nuditi navedeni originalni tra’eni delovi
95 protektor od brizganog polikarbonata za sveflikuO 1Minel Schreder 20
96 protektor od brizganog polikarbonata za svefljkuO 3Minel Schreder 20
97 svetilika za javno osvetlenje 7, tihaLKAN Minel Schreder 1
98 protektor od strukturnog polikarbonata za svefilikilAN Minel Schreder 1
99 protektor od polimetilmetakrila , visine 0,2 m, u obliku tube fi 156, za
svetiljku NEMO I, Minel Schreder Beograd 2

UKUPNO:

PDV:

SVEUKUPNO:
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TEHNI™ KA SPECIFIKACIJA ZA DOBRA

l ¢&r 1 ]NAPOMENA

Ukoliko ponula~ nudi dobra € ts ' t®©govaraju traenom , | S 9 do GdfifdztizOo J H |
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katalog o tehni~kim podacima stuba izd at na memorandumu proizvol|a~a

izve{taj o ispitivawu konstrukcije stuba, koeficijentu sigurnosti i mi{gewu o
projektovanom optere}ewu stuba

Hostavit i i sertifikat toplog cinkovawa

La nosa~e i lire je potrebno dostaviti samo katalog o tehni~kim podacima i ni{ta drugo

TEHNI* KA SPECIFIKACIJA ZA SIJALICE

ffos. 1. natrijum _sijalica visokog pritiska 110 W ,Jj Sodo GuejSd@s °H Pro Philips
ili odgovaraju}e , sa “ivotnim vekom t 14000 h, svetlosnim fluksom od t 8000 Im, temperature
boje2000 K, 27

ffos. 2  natrijumska sijalica visokog pritiska 70 W sa bistrim _spognim balonom cevasto
oblika , 4 S odo QuzjMBEBTER SON ° T 27 2 (Philips ili odgovarajule , sa
‘ivotnim vekom na 50 % otkaza od 24000 h, svetlosnim fluksom od 6000 Im, temperature bo
2000s.
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ffos. 3 natrijumska sijalica visokog pritiska 1 00 W sa bistrim spognim balonom cevastog
oblika , 4 € odo Quz]M&EBTER SON ° T 40 2 ORhilips ili odgovaraju}e , sa
‘ivotnim vekom na 50 % otkaza od 28000 h, svetlosnim fluksom od 9000 Im, temperature boje
2000 K

ffos. 4  natrijumska sijalica visokog pritiska 150 W sa bistrim spognim balonom cevastog
oblika , i1 € 9 d o GEzMBSTER SON ° T 40 2 0 PBhligs ili odgovaraju}e , sa
“ivotnim vekom na 50 % otkaza od 28000 h, svetlosnim fluksom od 15000 Im, temperature boje
2000 K

ffos. 5 natri_ jumska sijalica visokoqg pritiska 250 W sa bistrim spognim balonom cevastog
oblika , d €9 do QuzjMESTER SON ° T 40 2 Q0Rhilips ili odgovaraju}e , sa
“ivotnim vekom na 50 % otkaza od 28000 h, svetlosnim fluksom od 28000Im, temperature boje
2000K

fos. @  natrijumska sijalica visokog pritiska 400 W sa bistrim spognim balonom cevastog
oblika ,d €9 do QuzM&ERBTER SON ° T 40 2 0 ®Hlips ili odgovarajule , sa
“ivotnim vekom na 50 % otkaza od 28000 h, svetlosnim fluksom od 48M®0 Im, tenperature boje
2000 K

fos. 7 metalhalogena sijalica 25 0 W sa bistrim spognim balonom cevastoq oblika ,
J €9 do Gipj MASTER HPI -T-PLUS E40, Philips ili odgovarajule , sa prose~nim
‘ivotnim vekom od 20000 h, svetlosnim fluksom od 20500m, temperature boje 4500 K

ffos. 8 metalhalogena sijalica 400 W sa bistrim spognim balonom cevastog oblika :
J €9 do QpajMMASTER HPI -T-PLUS E40, Philips ili odgovaraju}e , sa prose~nim
“ivotnim vekom od 20000 h, svetlosnim fluksom od 32000im, temperature boje 4500 K

c 0s. 9 kompaktna HID sijalica  dz0 fteddzydfflz Oy j ¢ O708V/ 9420 frskx
jednim krajem na principu pra'wewa u gasu , j € o d 9 Guz MEBATER Colour CDM -T/)12

v 1 B dztsPhilips ili odgovaraju}e , sa “ivotnim vekom na 50 % otkaza  od 12000 h, svetlosnim

fluksom od 6600 Im, temperature boje 4200 K

ffos. 10 kompaktna HID sijalica 150 W/ 942 , sa jednim krajem na principu pra’'wewa u gasu ,
J €9 do Qprmj MASTER Colour CDM -T/112/ v | B dztsRhjlips ili odgovaraju}e , sa
‘ivotnim vek om na 50 % otkaza od 12000 h, svetlosnim fluksom od 12700 Im, temperature b
4200 K

fos. 11 kompaktna fluo. integrisana {tedqgiva sijalica 23 W /E27 , j € o do GQuizj
MASTER PL -E Philips ili odgovaraju}e , sa ‘ivotnim vekom na 50 % otkaza od 8000 h,
svetlosnim fluksom od 14 50 Im, energetskeefikasnosti A , temperature boje 690 K

fos. 12. 4 Is O dzH OsedH figOtsij@lica 100 W /E27 j € o d 9 Gsddjfdels RpibpS ili
odgovarajule, sdf tots ) j Ywirdimgvekom od 1000 h, svetlosnim fluksom od 930Im

fos.13. b ls OdzH @tgHndE@gida 75W/E27j € o d 9 O dzjp B8P hilissglifotlgovarajule ,
saff tc s j Ywirdirgvekom od 1000 h, svetlosnim fluksom od 930Im

flos. 4. [ rrsijalica 1w /EPB,, (bithg j& 8a z&mewuje 100 ili vile W),
ekvivalent Is d P82301 - d dzdi thdgovaraju}e , sa ‘ivotnim vekom od ili preko 15000 h,
boja svetlosti toplo bela 2700 K.
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TEHNI* KA SPECIFIKACIJA ZA PRIGUINICE

f0s.1519. prigu{nice  j € o d o GpdzjUizs/o/Echwalbgodgovarajule

Generalno, sve priguh nice treba da odgovaraju pogonskim uslovima elektroenergetske mreje
Elektroprivrede Srbije. Iste moraju da odgovaraju CE i ROHS normama, moraju biti otporne
na velike promene temperature. Sve moraju biti visokonaponsko testirane.

Na prigu h nica ma treba da bude prikazana ema veze. U toku upotrebe oznake i natpisi treba ds
su pred ayma rukovaoca i treba da ostanu vid ? ivi. Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

TEHNI® KA SPECIFIKACIJA ZA OSTALO 1Z GRUPE 1.

flos. 2022 prikqgu~n j plo~i RP , i § o Odfjdalzls O BOR td[dz [ vy &z H ¢ 59 Q

izralen J od poliesterske smole za nazivni napon 450 V, ispitni napon 50 Hz, 1 min, 3 kV.
Nazivna struja osigura~a mah. 16 A. Mesta za osigura~e sijalica 2, temperaturna izdr givost
od -50 do 130 °C. Kalitet definisan i ispitan u fabrici.

fos. 23 staklobistro ,j S 9 do Odzj dzls MIsOC dzd B3O 1 Ode@rzihdd, 136(haA2

mm, navoj spogni @ 123, maksimalno optere}ewe 200 W .Kvalitet definisan i ispitan u
fabrici.

fos. 24. porcelansko grl 0 E-27 j S o d o Odzj dzls 1 s Odz pdrcednsks, & Mseialditm
dra~em 4 A 250V.Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

fos. 25 termoskupgajula spojnica 1 kV 625 mmj € o d o @puizj Rialechemili odgovaraju}e.

Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 2628 provodnici i energetski kablovi za nazivni napon 1 kV moraju biti izraleni prime

JUS i ostalim vode}im standardima. Kvalitet definisan i ispitan u fabrici. Dostaviti
potrebne fabri~ke ateste i izve{taje o ispitivawu.

ffos. 29 stubna obujmica za prihvatawe niskonaponskog SKS-a @ 200250 izrajena od
konstrukcionog ~elika , standard JUS.N.F2.010 . Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

fos. 3. univerzalna konzola za prihvatawe niskonaponskog SKS -a izralena od Al legure ,
standard JUS.N.F2.010. Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 31 zatezna stezagka (125 mm?2)izrajena od ultramida , standard JUS.N.F2.010. Kvalitet

definisan i ispitan u fabrici.

fos. 32. nosela stezagkaza prihvatawe niskonaponskog SKS-a na drvenim ili bet onskim

o 1

ok

stubovima izralena od ultramida , standard JUS.N.F2.010. Kvalitet definisan i ispitan u
fabrici.

ffos. 33 natezni vijak ° pocinkovani L min 255 -L mah 355 izralena od konstrukcionog ~elika ,
standard JUS.N.F2.010. Kvalitet definisan i ispitan u fa brici.

ffos. 34 u'e neizolovano 35 mni .Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

fos. 35 traka za uzemgewe FeZn 25 h 4 mnKvalitet definisan i ispitan u fabric d.
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ffos. 3. traka signalna_° upozoravajula.Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 37. perforirana traka 2000 h 20 h 6 . Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

fos. 38. izolovana vodozaptivha stezagka 10S 5, 1.5-10/1695 mr  Standard NF C33 -020
Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

fos. 39. izolovana vodozaptivna stezagka | OS 6, 1050/2595 mrh  Standard NF C33 -020
Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 4. ukrsni komad traka-traka izralen od konstrukcionog ~elika , standard JUS.N.B4 934,

935, 936 . Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 41. ukrsni komad tr akau'e izrajen od konstrukcionog ~elika , standard JUS.N.B4 934, 935,

936 . Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 2. kablovska papu~ica za gwe~ewe CP 35/1Materijal E -Cu. Standard DIN 46235.
Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. AB. kablovska papu~ica za gwe~ewe CP 25/1(Materijal E -Cu. Standard DIN 46235.
Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. M. kablovska papu~ica za gwe~ewe CP 16/1MMaterijal E -Cu. Standard DIN 46235.
Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. &. kaldovska papu~ica za gwe~ewe CP 10/10Materijal E -Cu. Standard DIN 46235.
Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 4. kablovska papu~ica za gwe~ewe Al 25/1Materijal Al 99.5. Standard JUS N.F4.101.

Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 4. kablovska papu~ica za gwe~ewe AICu 25/10Materijal Al 99.5. E -Cu Standard JUS
N.F4.101. Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 8. spojna ~aura za gwe~ewe Al 2B8aterijal Al 99.5. Standard DIN 46267/2. Kvalitet

definisan i ispitan u fabrici.

ffos. M. spojna ~aura za gwe~ewe Cu IMdaterijal E -Cu. Standard JUS N.F4.101. Kvalitet

definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 3. spojna ~aura za gwe~ewe Cu IMaterijal E -Cu. Standard JUS N.F4.101. Kvalitet

definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 8.. Al C u spojna ~aura po SIMEL -u 2512/168. Materijal Al 99.5. E -Cu Standard JUS
N.F4.101. Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

fos.52. BG klema 6.6 mrh. Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

f0s.53 PVC odstojnik NN od 280 do 480 mm 16-25 mni sli~an tipu Elbi Vagevo . Kvalitet
definisan i ispitan u fabrici.
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fos. 5. kontaktor 63 A, 230V ° sklopka javhog osvetlewa.? radna, 3 radna, 1 radni, 1 radni + 1
mirni kontakt. Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 3. monofazno no}no rele 230 VAQ10A, sli~no tipu OPANAK SOFT . lzra~unavawe
trenutaka ukqu~ewa-iskqu~ewa svetla po astronomskim formulama za izlazak | zalazak sunca.
Za celuno}ni | poluno}ni rad. Zadavawe geografske du'ine i {irine ru~no ili preko PC -a.
Kvalitet definisan i ispitan u fabri Ci.

fos. %. trofazno noino rele 3 h 30VAQ10A) , sli~no tipu OPANAK SOFT . lzra~unavawe
trenutaka ukqu~ewa-iskqu~ewa svetla po astronomskim formulama za izlazak | zalazak sunca.

Za celuno}ni | poluno}ni rad. Zadavawe geografske du’ine i {irine ru~no ili p reko PC -a.
Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

grupall- TEHNI® KA SPECIFIKACIJA ZA SVETI QKE

pos 5/. Sveti ? ka za javno osvetlé e 1, ekvivalent tipu Nano 1N 70W/2050/ " ili
odgovarajule

Isporuka sveti ? ke za funkcionalno osvet’ € e, kompletnoopreny eneza kori " < e
svetlosnog izvora natrijum visokog pritiska snage 70 W.

Sveti ? ka treba da se sastoji od sledeih elemenata:

- Kuy M ta sveti ? ke, izra' enog od aluminijumske legure livene pod pritiskom i obojenog
elektrostati 1kim postupkom bojom u prahuRAL po 3 € i investitora.

- Ogledala sveti ? ke, izra' enog postupkom dubokog izvlag® a od aluminijuma visoke
ysto <e 99,8% koiji je elektropoliran i anodno za " ti <en, tako da omoggtava postiza® e
projektovanih fotometrijskih zahteva.

- Protektora sveti ? ke, izra' enog od livenog polikarbonata, otpornog na UV zrake
atmosferske uticaje i temperaturne dilatacije.

- Predspojnog ur€ aja, postay enog na nosau izra' enom od materijala otpornog na
koroziju, koji omogu<ava kori h < e svetlosnog izvora natrijum visokog p ritiska snage 70 W.

- Zaptiva g, postav’ enog wj lebu na ku~i{tu svetigke , izra' enog od ekstrudovane
silikonske gume koja je otporna na na UV zrake, atmosferske uticaje i temperaturne dilatacije

- Dimenzije svetigke pribli'no 380 h190 h 145 mm (du'ina h {iri na h visina), te'ine
oko 3.2 kg.

- Sveti ? ka treba da bude pogodna zdirektnu horizontalnu monta 3 u naliru @ 48 mm

- Stepen mehanike za tite kompletne sveti ? ke (opti 1kog dela i dela predspojnog
ure' aja) treba da bude IP 66, u saglasnosti sa IEC -EN60598.

- Mehani~ka otpornost svetigke na udar IK08, u saglasnosti sa IC -EN 62262

1 O3 dzO fiyepa dadirdlejgmogenObez upotrebe alata, a pokretni delovi sveti ? ke
moraju biti osigurani od gub ? € a tokom intervencije.

RMY Bl G idmE Odzd Yy
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pos B. Sveti ? ka za javno osvetlé e2, 6t ~ @ ~ h a ~ gkyivalént tiput x © «125W T
$ . . iHodgovarajule

Isporuka sveti ? ke za javno osvet € e, kompletno oprem eneza kori " < e
svetlosnog izvora natrijum visokog pritiska snage 70 W.
4
4 ,4\_\
1 Sveti ? ka treba da se sastoji od sledeih elemenata:

%i Ku<ihtj d dats ) Gueti *fiksifdL’ én®g od aluminijumske legure
livene pod pritiskom i obojenog elektrostati  1kim postupkom bojom u prahu, RAL poj €’ |
investitora .

e dzd dzts dL O jdets tsSH o ¢Qizia deh disoldjIsyigi efrsdayf dgtis
1 OteO<ddz, d dzd _dimenzijs & 036,H=2B5mm, navoj spogr® 123, maksimalno
optere}ewe 200W .1 to d ¢ 2 " doss/dSchwabodgovarajule | tedftis toy j dg@dzfn € ¢
Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

RMY SEEBYS B idME Odzd ysd

pos M. Sveti ? ka za javno osvetlé €3, 6t~ @ ~ h a ~ gkyivalént tiput x © «125W T
¢ _ . il gdgovarajule

Isporuka sveti ? ke za javno osvet € e, kompletno oprem? eneza kori " < e
svetlosnog izvora natrijum visokog pritiska snage 150 W.
|
_,t\_\
1 Sveti ? ka treba da se sastoji od sledeih elemenata:

ﬂ Ku<intj d dzts ) Gueti *fiksifdeL’ én®g od aluminijumske legure
livene pod pritiskom i obojenog elektrostati  1kim postupkom bojom u prahu, RAL poj €’ i
investitora .

o flzddzts L O jdats tsH ¢ dzE 3 dzad | ;S B4 o Bdzgz@ls ,
1 OteO<d dz, d dzd _dimenzis & 036,H=2B5mm, navoj spogr® 123, maksimalno
optere}ewe 200W .1 tc d ¢ iz " dofss/@ESchwalibodgovarajule .| to dftis to y j dg@ddzfn ¢
Kvali tet definisan i ispitan u fabrici.

R MY sl B fdp e Odzd y s

Pos 60. Sveti ? ka za javno osvetlé e4, ekvivalent tipu Opalo 3 ili odgovarajule

Isporuka sveti ? ke za javno osvet & e, kompletno oprem? eneza kori ' < e svetlosnog
izvora natrijum vis okog pritiska snage 250 W.

Sveti ? ka treba da se sastoji od sledeih elemenata:

- Ku<i h ta sveti ? ke, izra' enog od aluminijumske legure livene pod pritiskom i obojenog
elektrostati kim postupkom bojom u prahu, RAL poj € i investitora.

- Ogledala sveti ? ke, izra' enog postupkom dubokog izvlag® a od aluminijuma visoke
ysto <e 99,8% koji je elektropoliran i anodno za h ti <en, tako da omogtava postiza‘ e
projektovanih fotometrijskih zahteva.

- Protektora sveti ? ke, izra' enog od livenog polikarbonata, otpornog na UV zr ake,
atmosferske uticaje i temperaturne dilatacije sa otporno " <u na udar od IKO8.
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- Predspojnog ur€ aja, posta¥ enog na nosau izra' enom od materijala otpornog na
koroziju, koji omogu<ava kori h <" e svetlosnog izvora natrijum visokog pritiska snage 250 W.
Konektori moraju da budu ruypo razdvojivi bez upotrebe alata.

- Sistema za podé avd e fotometrijske karakteristike, pode N avd em polay aja
svetlosnog izvora u odnosu na ogledalo.

- Zaptiva g, postav’ enog w lebu na protektoru, izra ' enog od ekstrudovane siliko nske
gume koja je otporna na na UV zrake, atmosferske uticaje i temperaturne dilatacije

- Rujyca za zatvara“ e protektora, postav ? enih u prorezima na protektoru i izra 'enih
od livenog poliamida, koje obezbe' uju sigurno i trajno zaptiva ¢ e kompelne svet? ke

Sveti ? ka treba da bude pogodna za horizontalnu montgau na @ 60 mm ili vertikalnu
montay u na @ 60 ili @ 76 mm pomeu nosag.

Stepen mehanike z& tite kompletne sveti ? ke (opti \kog dela i dela predspojnog ure aja)
treba da bude IP65.

1 O3 dzO firepa dadnefdegmogenObez upotrebe alata, a pokretni delovi sveti ? ke
moraju biti osigurani od gub ? € a tokom intervencije.

RMY Bl G fdMé Odzd Yy

pos61. Sveti ? ka za projektorsko osvetle® e |, ekvivalent tipu NEOS 3 A /400/1216ili
odgovarajule

Isporuka sveti ? ke za projektorsko osvef €& e, kompletno oprem? eneza korih < e
svetlosnog izvora natrijum visokog pritiska snage 400 W.

Sveti ? ka treba da se sastoji od sledeih elemenata:

- Ku<i h ta sveti ? ke, izra' enog od aluminijumske legure livene pod pri tiskom i obojenog
elektrostati 1kim postupkom bojom u prahu, RAL poj € i investitora.

- Ogledala sveti ? ke, izra' enog postupkom dubokog izvlag" a od aluminijuma visoke
ysto <e 99,8% kaoiji je elektropoliran i anodno za " ti <en, tako da omoggava postiza‘® e
projektovanih fotometrijskih zahteva.

- Protektora sveti ? ke izra' enog od termnki i mehani ki oja yanogstakla, sa
otporno h <u na udar od 1K08.

Zaptiva g, postav’ enog wlebu na ku<i h tu, izra ' enog od ekstrudovane silikonske gume
koja je otporna na na UV zrake, amosferske uticaje i temperaturne dilatacije.

- Predspojnog ur€ aja, posta¥ enog ha nosau izra' enom od materijala otpornog na
koroziju, koji omogu<ava kori h <" e svetlosnog izvora natrijum visokog pritiska snage

400W . Konektori moraju da budu ruyno razdvojivi bez upotrebe alata.

- Zatvarap sveti? ke, izra' enog od aluminijumske legure livene pod pritiskom i
obojenog elektrostati 1kim postupkom bojom u prahu, koji omogtava brzo i efikasno zatvara ¢ e
sveti ? ke.

- Sistema za montaju i podeh ava# e ugla, koji omogil ava postav & e sveti? ke na ravnu
povrh inu ili na stub @ 60 mm i omogu<ava podé avé e ugla nagiba sveti? ke u koracima od po
15°.

Stepen mehanike z& tite kompletne sveti ? ke (opti \kog dela i dela predspojnog ure aja)
treba da bude IP66.

1 O3 dzO fiyepa dadndlejgmogenObez upotrebe alata, a pokretni delovi sveti ? ke
moraju biti osigurani od gub ? & a tokom intervencije.

RMY Bt G igME Odzd ys i
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grupalll z POCINKOVANI NOSAM | STUBOVI

pos 62. nosa~ za kandelaber (& 48/ & 76)

pocinkovani nosa~ za kandelaber , du‘ine 200 mm, pre~nika @ 48 za monta’
. nastub @ 76, zavaren pod uglom od 15

. povr{inska za{tita izvedena toplim cinkovawem
- kvalitet definisan i ispitan u fabrici

pos 6. nosa~ za kandelaber (92 48/ @ 60)

" pocinkovani nosa~ za kandelaber , du’ine 200 mm, pre~nika @ 48 za monta'u
~ nastub @ 60, zavaren pod uglom od 15

1 povr{inska zaf{tita izvedena toplim cinkovawem
o8 - kvalitet definisan i ispitan u fabrici

pos &4. nosa~ za betonski stub (@ 48/ 200)

pocinkovani nosa~ za betonski stub , du'ine 200 mm, pre~nika @ 48 , zavaren
pod uglom od 15

povr{inska zaf{tita izvedena toplim cinkovawem

kvalitet definisan i ispitan u fabrici

pos 6. nosa~ za betonski stub (& 48/ 1000)

pocinkovani nosa~ za betonski stub , du'ine 1000 mm, pre+ika @ 48 ,
zavaren pod uglom od 15u odnosu na tlo

povr{inska zaf{tita izvedena toplim cinkovawem

kvalitet definisan i ispitan u fabrici

pocinkovani nosa~ za betonski stub , du’ine 1000 mm, pre~nika @ 60
zavaren pod uglom od 15u odnosu na tlo
.~ povr{inska za{tita izvedena toplim cinkovawem

- kvalitet definisan i ispitan u fabrici

stubovi

pos 67. stub h=6 m , ~eli~ni, konusni, okruglog popre~nog preseka , monta'nog tipa sa
anker plo~om , j ¢ o d ds@puiz JK&S -A-6/60 Amiga ili odgovaraju}e. Stub je napravgen od
konusne {avne cevi izralene iz jednog komada uzdu'nim zavarivawem. Zavr{etak stuba je
napravgen za direktnu monta'u svetigke @ 60/100 mm (tip z-2). Otvor za poklopac stuba je
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napravgen isecawemna CNC ma{ini. Dowa ivica poklopca je na visini od 500 mm od tla.
Dimenzije poklopca su 400 h 85mm. Poklopac je pri~vr{}en imbus vijcima 6 h 20 mm i vizuelno
je u ravni stuba. (Uklapa se u ise~eni deo). Iznad otvora za poklopac stuba je uralena okapnica
(uobi~ajeno). Nosa~ prikqu~ne plo~e je uralen standardno. Prikqu~na plo~a RP 4 se ugraluje i
ispru~uje zajedno sa stubom (bez osigura~a)Prikqu~ak za uzemgewe urajen u unutra{wosti
stuba vijkom M10h25 u visini dowe ivice otvora. Anker plo~a je standardna za ovaj stub i
isporu~uje se sa potrebnim vijcima i za{titnim plasti~nim kapama. Povr{inska zaf{tita

stuba je izvedena toplim cinkovawem.} te d f tedjLd¢l Isfd lis liz B fitstfo K08 pL dzlzdsLtceOts N i
f

Mo J el GOGY d ndd@agds dz2@ dsdad s dz0 tofipls @algHO 6 iz d5@ Y O t6 BBl
AKZO GREJ 900

LEBdzd € 5 1 tsdbd'S @ J dzldcHOg RSz d @ O dz i~ o Igaintf A J yd W
H Iz Odpstavii katalog o tehni~kim podacima stuba izdat na memorandumu proizvola~a te
izve{taj o ispitivawu konstruk cije stuba, koeficijentu sigurnosti i mi{gewu o
projektovanom optere}ewu stuba . Dostaviti i sertifikat toplog cinkovawa.

pos 68 stub h=9 m sa anker plo~om ,j € 9 d 9 Guiz{RASA-9 Amiga ili odgovaraju}e.
Stub je napravgen od ~eli~nih cevi , iz tris egmenta @ 133/3000 mm , @ 108/3000 mm
76.1/3000 mm. Zavr{etak stuba je napravgen za direktnu monta’u svetigke ili lire @ 60/100 mm.
Spoj izme|u segmenata je uralen savijawem na ma{ini u specijalnom alatu. Otvor za poklopac
stuba je napravgen isecawenna CNC ma{ini. Dowa ivica poklopca je na visini od 500 mm od
tla. Dimenzije poklopca su 400 h 90 mm. Poklopac je pri~vr{}en imbus vijcima 6 h 20 mm i
vizuelno je u ravni stuba. (Uklapa se u ise~eni deo). Iznad otvora za poklopac stuba je uralena
okapnica (uobi~ajeno). Nosa~ prikqu~ne plo~e je uralen standardno. Prikqu~na plo~a RP 4 se
ugraluje i ispru~uje zajedno sa stubom (bez osigura~a). Prikqu~ak za uzemgewe urajen u
unutra{wosti stuba vijkom M10h25 u visini dowe ivice otvora. Anker plo~a je standardna za
ovaj stub i isporu~uje se sa potrebnim vijcima i za{titnim plasti~nim kapama. Povr{inska
za{tita stuba je izvedena toplim cinkovawem.

VEBdzd € 5 5 cbi' S @ J deldcOgf R jSCZe" o 0 O dz MO o Igoint ez f j y d W
H Iz Odpstavii katalog o tehni~kim podacima stuba izdat na memorandumu proizvol|a~a te
izve{taj o ispitivawu konstrukcije stuba, koeficijentu sigurnosti i mi{gewu o
projektovanom optere}ewu stuba . Dostaviti i sertifikat toplog cinkovawa.

(izgled)
pos 69. stub h=8 m sadve lire i anker plo~om , j ¢ o d o @iz {CEAs-A-8/L-II
Amiga ili odgovaraju}e. Stub je napravgen od ~eli~nih cevi , iz tri segmenta

60/1500 mm. Na visini od 4.5 m od tla saugraluje i jedna mala kratka lira (150
mm) zavarena pod uglom od L% odnosu na telo stuba. Spoj izme|u segmenata
uralen savijawem na ma{ini u specijalnom alatu. Otvor za poklopac stuba je
napravgen isecawem na CNC ma{ini. Dowa ivica poklopca je na vi  sini od 500
mm od tla. Dimenzije poklopca su 400 h 90 mm. Poklopac je pri~vr{}en imbus vijcima 6 h 20 mm
I vizuelno je u ravni stuba. (Uklapa se u ise~eni deo). Iznad otvora za poklopac stuba je urajena
okapnica (uobi~ajeno). Nosa~ prikqu~ne plo~e je urale n standardno. Prikqu~na plo~a RP 4 se
ugraluje 1 ispru~uje zajedno sa stubom (bez osigura~a)Prikqu~ak za uzemgewe uralen u
unutra{wosti stuba vilkom M10h25 u visini dowe ivice otvora. Anker plo~a je standardna za
ovaj stub i isporu~uje se sa potrebnim vi jcima i za{titnim plasti~nim kapama. Povr{inska
za{tita stuba je izvedena toplim cinkovawem.

VS sdzd ¢ 5 tsdbizd'C @ j daldcHOR R |SSzo' d 9 O dz j~al® o Igosfnty ez f j yd W
H Iz ) Odpstavii katalog o tehni~kim podacima stuba izdat na memorandumu proizvola~a te
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izve{taj o ispitivawu konstrukcije stuba, koeficijentu sigurnosti i mi{gewu o
projektovanom optere}ewu stuba . Dostaviti i sertifikat toplog cinkovawa.

grupalV ° Rl J r s s RAR[INILr &1 d Ny

pos 0. {OL o SHtEEfOBe ®Ag @ | Ofpded WG detlf 3. [ dzc tt @H jfp @ to i
de g ¢

Ormar je od presovanog poliestera oja~anog staklenim vlaknima. Verzija ormana JO ROR3p sa
meré em i KPK je dimenzija 1000R100:320mmStepen za tite ovog ormana je 1P54.
Ku<i 1 te ormana ima tri pose bne funkcionalne celine i to:
-prik ? uui deo,
-merni deo,
-razvodni deo.

PRIK n Uy NI DEO ORMANA
Prik ? uui deo ormana je dimenzija 50850G:320mm.
Deo je zaseban sa nezavisnim Zakngveéd em bravom saul emgpod 7mm.
U ¢ emu je ugreena sledea oprema:
-NV posto? e 250/100A &om. za prik? uyg® e ormana na elektroenergetsku mmgu 0,4kV.
-Cu sabirnicu za PE
-Cu sabirnicu za N

MERNI DEO ORMANA

Merni deo ormana je dimenzija 503:500:320mm.
Deo je zaseban sa nezavisnim Zaknpvad em(brava sa tipskim polucilindrom E  m).
U ¢ emu je ugreena sledea oprema:
-direktno brojilo -merna grupa10-60A
-limitatori 40A 3kom.

RAZVODNI DEO ORMANA

Razvodni deo ormana je dimenzija 10@1500-320mm.

Deo je zaseban sa nezavisnim Zaknpvad em(brava sa tipskim polucilindrom B m).
U ¢ emu je ugreena sledea oprema:

-MTK uklopni ure 'aj za komandno vkugt e i redukciju(signal tarife)
-tropolni kontaktor 50 -63 A ,220V  2kom.

-NV0O0 posto’ e 160/35A 6kom.

-NVO0O posto’ e 160/63A 3kom.

-jednopolna tropolo  ajna preklopka 16A 2kom.

-jednopolna dvopolo 3 ajna preklopka 16A

-porcelansko grlo E27 sa sijalicom 40 W

-osigurayFRA 16/5

-osigurayFRA 16/2 2kom.

-redne kleme 1,54mrA  4kom.

-redne kleme 416mrh  2kom.

-Cu sabirnice za PE i N
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pos 71. stub h=12 m sa anker plo~om j ¢ o d o @uzjVARIS(8YA-12/89 Amiga ili

odgovaraju}e. Stub je napravgen od osmougaone konusne {avne cevi izralene iz jednog komada

uzdu nim zavarivawem. . Zavr{etak stuba je @ 89 i napravgen je za direktnu monta'u kru nog
nosa~a za 4 reflektora. Otvor za poklopac stu ba je napravgen isecawem na CNC ma{ini. Dowa
ivica poklopca je na visini od 500 mm od tla. Dimenzije poklopca su 400 h 90 mm. Poklopac je
pri~vr{}en imbus vijcima 6 h 20 mm i vizuelno je u ravni stuba. (Uklapa se u ise~eni deo).

Iznad otvora za poklopac st uba je urajena okapnica (uobi~ajeno). Nosa~ prikqu~ne plo~e je

uralen standardno. Prikqu~na plo~a RP 4 se ugraluje i ispru~uje zajedno sa stubom (be
osigura~a). Prikqu~ak za uzemgewe uralen u unutra{wosti stuba vijkom M10h25 u visini dowe
lvice otvora. An ker plo~a je standardna za ovaj stub i isporu~uje se sa potrebnim vijcima i
za{titnim plasti~nim kapama. Povr{inska za{tita stuba je izvedena toplim cinkovawem.

N

LS BddS s § tdanb @t Mzl HigOe Eae Sk o d o O dzj ezlsizO &5 jPfi Jz dz

My J ydwWw ds O ¢ yosteziti * Igatalog o tehni~kim podacima stuba izdat na memorandum
proizvola~a te izve{taj o ispitivawu konstrukcije stuba, koeficijentu sigurnosti i mi{gewu
0 projektovanom optere}ewu stuba . Dostaviti i sertifikat toplog cinkovawa.

pos 72. stub h=9 m sa anker plo~om j € o d 9 Gpz{EEs-A-9 Amiga ili odgovaraju}e.
Stub je napravgen od ~eli~nih cevi , iz tri segmenta @ 133/3000 mm , @ 108/3000 mm i

76.1/3000 mm. Zavr{etak stuba je napravgen za direktnu monta’u svetigke ili lire @ 60/100 mm.

Spoj izme|u segmenata je uralen savijawem na ma{ini u specijalnom alatu. Otvor za poklopac
stuba je napravgen isecawem na CNC ma{ini. Dowa ivica poklopca je na visini od 500 mm od
tla. Dimenzije poklopca su 400 h 90 mm. Poklopac je pri~vr{}en imbus vij cima 6 h 20 mm
vizuelno je u ravni stuba. (Uklapa se u ise~eni deo). Iznad otvora za poklopac stuba je uralena
okapnica (uobi~ajeno). Nosa~ prikqu~ne plo~e je uralen standardno. Prikqu~na plo~a RP 4 se
ugraluje i ispru~uje zajedno sa stubom (bez osiguraa). Prikqu~ak za uzemgewe uralen u
unutra{wosti stuba vijkom M10h25 u visini dowe ivice otvora. Anker plo~a je standardna za
ovaj stub i isporu~uje se sa potrebnim vijcima i za{titnim plasti~nim kapama. Povr{inska
za{tita stuba je izvedena toplim cinkovawe m.

LS Bd&]S s § &danb Ot ‘fdek HigOe Eae, SIS o d o Odzj dzislzO &5 P Jz dz

My i ydw d < Oyd dagtaviti H katpl@yda tehnj~kim podacima stuba izdat na memorandum
proizvola~a te izve{taj o ispitivawu konstrukcije stuba, koeficijentu sigurnost I 1 mi{gewu
0 projektovanom optere}ewu stuba . Dostaviti i sertifikat toplog cinkovawa.

fflos 73. stub h=5.5 m sa anker plo~om ,j € 9 d 9 Qipnj G&ES -A-5.5 Amiga ili
odgovaraju}e. Stub je napravgen od ~eli~nih cevi , iz dva segmenta @ 133/2500 mm i @ 730C
mm. Zavr{etak stuba je napravgen za direkthu monta'u svetigke @ 60/100 mm. Spoj izme|
segmenata je uralen savijawem na maf{ini u specijalnom alatu. Otvor za poklopac stuba je
napravgen isecawem na CNC ma{ini. Dowa ivica poklopca je na visini od 500 m m od tla.
Dimenzije poklopca su 400 h 90 mm. Poklopac je pri~vr{}en imbus vijcima 6 h 20 mm i vizuelno
je u ravni stuba. (Uklapa se u ise~eni deo). Iznad otvora za poklopac stuba je uralena okapnica
(uobi~ajeno). Nosa~ prikqu~ne plo~e je uralen standardno. Prikqu~na plo~a RP 4 se ugraluje i
iIspru~uje zajedno sa stubom (bez osigura~aRrikqu~ak za uzemqgewe uralen u unutra{wosti
stuba vijkom M10h25 u visini dowe ivice otvora. Anker plo~a je standardna za ovaj stub i
isporu~uje se sa potrebnim vijcima i zafti tnim plasti~nim kapama. Povr{inska za{tita
stuba je izvedena toplim cinkovawem.

VEtsdzd ¢ s ff tsdaub Q@ ‘Mdelz HigOe EHae ,SjC 0 0 O dzj dzislzO &5 ghifi Jz
My i ydw d < O0yd dastaviti H katal@yda tehnj~kim podacima stuba izdat na memorandum
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proizvola~ate izve{taj o ispitivawu konstrukcije stuba, koeficijentu sigurnosti i mi{gewu
o projektovanom optere}ewu stuba . Dostaviti i sertifikat toplog cinkovawa.

pos 74. Sveti ? ka za projektorsko osvetle e , i € o d o pdz\ERIS 3/400/1715 ili
odgovaajule , komplet sa sijalicom

Isporuka sveti ? ke za projektorsko osvef & e, kompletno oprem® eneza korih < e
svetlosnog izvora metalhal ogenesijalice 400 W. (bela svetlost).

Sveti ? ka treba da se sastoji od sledeih elemenata:

- Ku<i h ta sveti ? ke, izra' enay od aluminijumske legure livene pod pritiskom i obojenog
elektrostati kim postupkom bojom u prahu, RAL poj € i investitora.

- Ogledala sveti ? ke, izra' enog postupkom dubokog izvlag® a od aluminijuma visoke
ysto <e 99,8% kaoiji je elektropoliran i anodno za " ti <en, tako da omoggtava postiza® e
projektovanih fotometrijskih zahteva.

- Protektora sveti ? ke izra' enog od termnki i mehani ki oja ypnogstakla, sa
otporno h <u na udar od I1K08.

Zaptiva g, postav’ enog wlebu na ku<i h tu, izra ' enog od ekstrudovane silikonske gume
koja je otporna na na UV zrake, atmosferske uticaje i temperaturne dilatacije.

- Predspojnog ur€ aja, postav¥ enog na nosau izra ' enom od materijala otpornog na
koroziju, koji omogu<ava kori h <" e svetlosnog izvora metalhalogene sijalice 400W .

- Konektori moraju da budu ruypo razdvoijivi bez upotrebe alata.

- Zatvarap sveti”? ke, izra' enog od aluminijumske legure livene pod pritiskom i
obojenog elektrostati 1kim postupkom bojom u prahu, koji omogtava brzo i efikasno zatvara ¢ e
sveti ? ke.

- Sistema za momay u i podeh av# e ugla, koji omogliava postav af e sveti? ke na ravnu
povrh inu ili na stub @ 60 mm i omogu <ava podé avd e ugla nagiba sveti® ke u koracima od po
15°.

Stepen mehanike z& tite kompletne sveti ? ke (opti \kog dela i dela predspojnog ure aja)
treba da bude IP66.

Pristup fd ° @ dzdprgdspojnom urelaju mora biti  direktan ° bez upotrebe alata
omogu}en jednim pokretom ru~ice za otvarawe. Predspojni ure|aj je montiran na lako
izmewivom nosa~u. Fokretni delovi sveti ? ke moraju biti osigurani od gub ? € a tokom
intervencije.

pos 75. Sveti® ka za projektorsko osvetlee , i € o d 9 Qipmj NE®S 3/250/1715 ili
odgovarajule.Sve isto kao pos 74 Komplet sa metalhalogenom sijalicom snage 250W

fos. 76. metalhalogena sijalica 25 0 W sa bistrim spognim bal onom cevastog oblika ,
J €9 do Gprj MASTER HPI -T-PLUS E40, Philips ili odgovaraju}le , sa prose~nim
“ivotnim vekom od 20000 h, svetlosnim fluksom od 20500m, temperature boje4500 K

ffos. 77. metalhalogena sijalica 400 W sa bistrim spognim balo nom cevastog oblika
J € o do QpajMASTER HPI -T-PLUS E40, Philips ili odgovaraju}le , sa prose~nim
“ivotnim vekom od 20000 h, svetlosnim fluksom od 32000im, temperature boje4500 K

ffos. 78-82. provodnici i energetski kablovi za nazivni napon 1 k V. _moraju biti izraleni prime
JUS i ostalim vode}im standardima. Kvalitet definisan i ispitan u fabrici. Dostaviti
potrebne fabri~ke ateste i izve{taje o ispitivawu.

fos. 83. traka za uzemgewe FeZn 25 h 4 mntsto kao pozicija  35.

fos.84. Prikqu~na p | o~a RP 04. Isto kao pozicija 20 .
fos.85-86. Osigura~i FRA. Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.
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ffos.87. kablovska papu~ica za gwe~ewe CP 16/8/aterijal E -Cu. Standard DIN 46235.
Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

ffos. 88. kablovska papu~ica za gwe~ewe AlCu 25/8Materijal Al 99.5. E -Cu Standard JUS
N.F4.101. Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

f0s.8. kobinovana stezagka Al-Cu 6-35 mrh Materijal Al 99,5 E -Cu, standard DIN 48075.
Kvalitet definisan i ispitan u fabrici.

fos.90. Isto kao pos.3B.

fos91 . zatezna stezagka 125 mrh Materijal - ultramid. Kvalitet definisan i ispitan u
fabrici.

ffos.92. korpa za 2 reflektora -ravna , Jj € 9 d 9 &odpj 2RId. Amige ,d dz§ H G 59 O l@®?

reflektora . Korpa je izralena od cevi @ 60, ukupne du'ine 600 mm. Povr{inska za{tita
korpe je izvedena toplim cinkovawem.

VS B&ISE { t5dkarplOYE Tz H G Oe B2, SiE's d o O dzj €z6z0 ds jHHf Jz

My J ydw d<s Oyd daftaviti H Katgl@ dz tehni~kim podacima korpe izdat na memorandum
proiz vola~a te sertifikat toplog cinkovawa.

ffos. 93. korpa za 4 reflektora - ravna , Jj € 9 d 9 Rainj 4RIsL Amige za 4 reflektora d dzd

SH G 59 Otc Rorpa fe jzralena od cevi @ 60, ukupne du'ine 1200 mm. Povr{inska za{tita
korpe je izvedena toplim cinkovawe m.

VS Bd&ISE { t5dkarplOYE Tz H 6 Oe Ead, SIS s d o Odzj €zz0 ds jHHf Jz

My J ydw d< O0yd daftaviti H Katgl@ dz tehni~kim podacima korpe izdat na memorandum
proizvola~a te sertifikat toplog cinkovawa.

fos94. pocinkovani nosa~ za dvesvetigke na kandelaberu , du’ine 2 h 200 mm, pre~nika @ 48 z

monta’'u na stub @ 76, zavaren pod uglom od 15 Povr{inska za{tita izvedena toplim
cinkovawem. Kvalitet definisan i ispitan u fabric d .

grupaV - TEHNI® KA SPECIFIKACIJA ZA REZERVNE DELOVE ( zazamenu na postojelim
o{telenim dobrima)

0s.%b. protektor od brizganog polikarbonata za svetigku Opalo 1Minel Schreder _. Rezervni
deo mora biti originalan.

0s.96. protektor od brizganog polikarbonata za svetigku Opalo 3 Minel Schreder _Rezervni
deomora biti originalan.

ffos.97. svetigka 7. tipa BALKAN , Minel Schreder. Svetigka mora biti originalna jer se
ugraluje u niz umesto jedne nedostaju}e (polupanegveti ? ka je kompletno oprem enaza

kori h < e svetlosnog izvora natrijum visokog pritiska snag e 150V . Sveti ? ka treba da bude
snabdevena sistemom za vertikalno postav a° e na stub preipika @ 60 mm.

ffos.8B. protektor od strukturnog polikarbonata  za svetigku Balkan Minel Schreder. Rezervni
deo mora biti originalan.

fos.®D. protektor od polimetiime takrila , visine 0.2 m, u obliku tube fi 156, za svetigku
NEMO 1, Minel Schreder. Rezervni deo mora biti originalan.
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